
 

 
 

 

 

 

ส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
กระทรวงอุตสำหกรรม 

 

ร่างหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต  
และการตรวจติดตาม ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมระบบอัดประจุ           

แบบการน าไฟฟ้าส าหรับยานยนต์ไฟฟา้ เล่ม 1 ข้อก าหนดทั่วไป 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 61851 เล่ม 1-2567 
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ร่างประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เรื่อง ก าหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต และการตรวจติดตาม  

ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมระบบอัดประจุแบบการน าไฟฟ้าส าหรับยานยนต์ไฟฟ้า เล่ม 1 ข้อก าหนดทั่วไป  
มาตรฐานเลขที่ มอก. 61851 เล่ม 1-2567 

 

โดยที่เป็นการสมควรก าหนดหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต การตรวจติดตาม 
และเงื่อนไขท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมระบบอัดประจุแบบการน าไฟฟ้าส าหรับ
ยานยนต์ไฟฟ้า เล่ม 1 ข้อก าหนดทั่วไปมาตรฐานเลขที่ มอก. 61851 เล่ม 1-2567 ตามมติคณะกรรมการ
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ครั้งที่.............. เมื่อวันที่................. 

อาศัยอ านาจตามความในมาตรา ๒๐ วรรคสาม มาตรา ๒๑ วรรคสี่ และมาตรา ๒๕ ทวิ  
แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๑๑ ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติม โดยพระราชบัญญัติ
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (ฉบับที่ 8) พ.ศ. 2562 ประกอบกับข้อ ๔ วรรคสอง ของกฎกระทรวง 
การขออนุญาตและการอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  
และน าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมเข้ามาเพ่ือจ าหน่ายในราชอาณาจักร พ.ศ. ๒๕๖๓ และข้อ ๖ ของหลักเกณฑ์ 
และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาตที่ออกตามประกาศส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต พ.ศ. ๒๕๖๖ จึงก าหนดเฉพาะในการตรวจสอบ
เพ่ือการอนุญาต การตรวจติดตาม และเงื่อนไขที่ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ  ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม
ระบบอัดประจุแบบการน าไฟฟ้าส าหรับยานยนต์ไฟฟ้า เล่ม 1 ข้อก าหนดทั่วไป มาตรฐานเลขที่ มอก. 61851 
เล่ม 1-2567 ดังรายละเอียดท้ายประกาศนี้ 

ทั้งนี้ ประกาศนี้ให้ใช้บังคับตั้งแต่วันถัดจากวันประกาศเป็นต้นไป 

ประกาศ ณ วันที่        กรกฎาคม  พ.ศ.  2569 
 
 
 
 

      เลขาธิการส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
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ร่างหลักเกณฑ์เฉพาะในการตรวจสอบเพื่อการอนุญาต และการตรวจติดตาม  
ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมระบบอัดประจุแบบการน าไฟฟ้าส าหรับยานยนต์ไฟฟ้า  

เล่ม 1 ข้อก าหนดทั่วไป 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 61851 เล่ม 1-2567 

1. การยื่นค าขอ  
ในการยื่นค าขอรับใบอนุญาต ให้ผู้ยื่นค าขอยื่นเอกสารเพ่ือประกอบการพิจารณาดังนี้ 
1.1 เอกสารตามที่ก าหนดในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการอนุญาต 
1.2 ตัวอย่างการแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน พร้อมระบุต าแหน่งที่จะแสดงบนผลิตภัณฑ์หลังจากที่

ได้รับใบอนุญาตแล้ว 
1.3 คู่มือการติดตั้งและการใช้งานภาษาไทย  

2.  โรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ส าหรับมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) นี้หมายถึง  โรงงานที่อย่าง
น้อยต้องมีกระบวนการประกอบเป็นบริภัณฑ์แหล่งจ่ายไฟฟ้าที่ใช้ส าหรับอัดประจุไฟฟ้ากระแสสลับ
ส าหรับยานยนต์ไฟฟ้าประเภท M และ N 

3. การอนุญาต 
ให้เป็นไปตามรายละเอียด ดังต่อไปนี้  
(1) การยืนยันคุณภาพผลิตภัณฑ์ส าหรับผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ประกอบด้วย 2 องค์ประกอบ ดังนี้ 
 (1.1) การทดสอบผลิตภัณฑ์ 
 (1.2) การตรวจประเมินระบบการควบคุมคุณภาพของโรงงาน 
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4. การทดสอบผลิตภัณฑ์ 
4.1  การจ าแนกผลิตภัณฑ์เป็นดังนี้  

ชี่อทางการค้า แบบรุ่น 
ประเภทการ

ใช้งาน 

แรงดันไฟฟ้าที่
ก าหนดขาเข้า 

(V) 

แรงดันไฟฟ้าที่
ก าหนดขาออก (V) 

กระแสไฟฟ้าที่
ก าหนดขาออก

ขาออก (A) 
Case 

ระบบ
ไฟฟ้า 

ระดับชั้นการ
ป้องกันช็อค

ไฟฟ้า 

ระดับชั้น 
การป้องกัน (IP) 

ตามท่ีผู้ยื่น
ระบุ 

ตามท่ีผู้ยื่น
ระบุ 

- ภายใน
อาคาร 

- ภายนอก
อาคาร 

ตามท่ีผู้ยื่นระบุ ตามท่ีผู้ยื่นระบุ 

 

ตามท่ีผู้ยื่นระบุ 

 

- Case B - 1 เฟส - I 

- II 

- III 

ตามท่ีผู้ยื่นระบุ 

- Case A 

- Case C 

- 1 เฟส 

- 1 เฟส/3 
เฟส 

- 3 เฟส  
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4.2 การเก็บตัวอย่างเพ่ือทดสอบตามข้อก าหนดของมาตรฐาน 
ให้เก็บตัวอย่าง 1 ชุด ต่อประเภทการใช้งาน ต่อแรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขาเข้า ต่อแรงดันไฟฟ้าที่
ก าหนดขาออก ต่อ Case ต่อกระแสไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก ต่อระบบไฟฟ้า ต่อระดับชั้น 
การป้องกันช็อคไฟฟ้า ต่อระดับชั้นการป้องกัน 
หมายเหตุ  ตัวอย่าง 1 ชุดตัวอย่าง ประกอบด้วย สถานีประจุไฟฟ้าส าหรับยานยนต์ไฟฟ้า จ านวน  

2 หน่วย หรือเพียงพอต่อการทดสอบ 
4.3  ผู้ยื่นค าขอรับใบอนุญาตต้องจัดให้โรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์มีการควบคุมผลิตภัณฑ์ตามข้อก าหนดของ

มาตรฐาน ดังนี้ 
4.3.1  ทดสอบผลิตภัณฑ์ตามมาตรฐานทุกรายการ โดยที่แต่ละรายการ อาจกระท าโดยผู้ขอรับ

ใบอนุญาต หรือผู้อื่นที่ได้รับมอบหมาย 
4.3.2 อย่างน้อยต้องมีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบเพ่ือใช้เป็นประจ าตามที่ก าหนดใน

รายการต่อไปนี้ 
(1) การทดสอบความต่อเนื่องของตัวน าป้องกัน (Protective conductor continuity) 
(2) การทดสอบการตรวจสอบความเป็นฉนวน (Insulation Resistance) 
(3) การทดสอบวงจรสัญญาณควบคุม (Control Pilot Circuit) 

5. การตรวจประเมินระบบการควบคุมคุณภาพของโรงงาน  
ระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ต้องเป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบ
เพ่ือการอนุญาต และส าหรับมาตรฐานนี้ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) ยอมรับ  
ดังต่อไปนี้ 

        (1) รายงานผลการประเมินระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ซึ่งด าเนินการโดยส านักงาน
หรือผู้ตรวสสอบการท าผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

6. การอนุญาตน าเข้าเป็นการเฉพาะครั้ง  
      ไม่มี 
 

7. การออกใบอนุญาต 
 การออกใบอนุญาตให้ระบุชื่อผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ชี่อทางการค้า  แบบรุ่น ประเภทการใช้งาน 

แรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขาเข้า แรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก กระแสไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก Case ระบบ
ไฟฟ้า ระดับชั้นการป้องกันช็อคไฟฟ้า ระดับชั้นการป้องกัน  

 ตัวอย่างการออกใบอนุญาต 
- ชี่อทางการค้า AAA แบบรุ่น 1AB ประเภทการใช้งาน ภายในอาคาร แรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขา

เข้า 230 V แรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก 230 V Case B กระแสไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก 32 A 
ระบบไฟฟ้า 1 เฟส ระดับชั้นการป้องกันช็อคไฟฟ้า I ระดับชั้นการป้องกัน IP41  

- ชี่อทางการค้า ABC แบบรุ่น A32 ประเภทการใช้งาน ภายนอกอาคาร แรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขา
เข้า 480 V แรงดันไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก 480 V Case C กระแสไฟฟ้าที่ก าหนดขาออก 64 A 
ระบบไฟฟ้า 3 เฟส ระดับชั้นการป้องกันช็อคไฟฟ้า I ระดับชั้นการป้องกัน IP44  
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8. การแสดงเครื่องหมายมาตรฐาน : ต าแหน่งและขนาด 
มีข้อแนะน า ดังนี้ 
8.1  ให้แสดงเครื่องหมายมาตรฐานไว้ที่ผลิตภัณฑ์ 
8.2 ต าแหน่งของเครื่องหมายมาตรฐานต้องอยู่ในบริเวณท่ีสามารถเห็นได้ง่ายและชัดเจน 
8.3  ขนาดเครื่องหมายมาตรฐานต้องแสดงให้เหมาะสม สัมพันธ์กับขนาดของผลิตภัณฑ์ และไม่น้อยกว่า  

10 มิลลิเมตร  
8.4 ให้แสดงข้อมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส์ ไว้บริเวณเดียวกับเครื่องหมายมาตรฐาน  

และมีขนาดไม่น้อยกว่า 10 มิลลิเมตร 

รูปตัวอย่างการแสดงเครื่องหมาย 

 

9. การตรวจติดตามภายหลังการอนุญาต  
ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมจะด าเนินการตรวจติดตามภายหลังการอนุญาตตามที่ก าหนด 
ในหลักเกณฑ์และวิธีการในการตรวจสอบเพ่ือการตรวจติดตามผล ตามข้อใดข้อหนึ่งหรือหลายข้อ 
ดังต่อไปนี้ 
9.1  เอกสารเพิ่มเติม  

ไม่มี 
9.2  การตรวจติดตามผลิตภัณฑ์ 

ผู้รับใบอนุญาตต้องจัดให้มีการตรวจติดตามผลิตภัณฑ์ที่ได้รับใบอนุญาต จากสถานที่ผลิต สถานที่
เก็บ และ/หรือสถานที่จ าหน่ายผลิตภัณฑ์ที่ได้รับอนุญาตอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง หรือตามท่ีส านักงาน
ก าหนด ดังนี้  

        9.2.1 การเก็บตัวอย่างเพ่ือทดสอบทุกรายการตามข้อก าหนดของมาตรฐาน 
ให้เก็บตัวอย่างอย่างน้อย 1 ชุดตัวอย่าง ต่อใบอนุญาต  
หมายเหตุ  ตัวอย่าง 1 ชุดตัวอย่าง ให้เป็นไปตามข้อ 4.2 

        9.2.2 การเก็บตัวอย่างเพ่ือทดสอบเฉพาะรายการส าคัญตามข้อก าหนดของมาตรฐาน 
- ไม่มี - 

9.2.3 ส าหรับรายการทดสอบที่ไม่มีห้องปฏิบัติการทดสอบภายในประเทศ และ/หรือเป็นรายการ
ทดสอบรับรองเฉพาะแบบ (Type approval Test) จะพิจารณายอมรับรายงานผลการทดสอบ
ตาม IEC 61851 - 1 ที่มีอายุไม่เกิน 3 ปี จากห้องปฏิบัติการทดสอบที่ได้รับการรับรองระบบงาน
ตามมาตรฐาน ISO/IEC 17025 หรือ มอก. 17025 และต้องได้รับการทวนสอบจากส านักงาน
ก่อน 
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9.3  การตรวจติดตามระบบควบคุมคุณภาพของโรงงาน 
9.3.1 อย่างน้อยต้องมีเครื่องตรวจ เครื่องวัด และเครื่องทดสอบเพ่ือใช้เป็นประจ าตามที่ก าหนดใน

รายการต่อไปนี้ 
  (1) การทดสอบความต่อเนื่องของตัวน าป้องกัน (Protective conductor continuity) 

(2) การทดสอบการตรวจสอบความเป็นฉนวน (Insulation Resistance) 
(3) เครื่องจ าลองยานยนต์ไฟฟ้า (EV Simulator) 

9.3.2 ผู้รับใบอนุญาตต้องจัดให้มีการตรวจติดตามระบบควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ 
ที่ได้รับใบอนุญาตโดยส านักงานจะพิจารณายอมรับรายงานผลการตรวจประเมินระบบ
ควบคุมคุณภาพของโรงงานที่ท าผลิตภัณฑ์ตามใบอนุญาตที่มีอายุไม่เกิน 3 ปี หรือตามที่
ส านักงานก าหนด 

 ทั้งนี้ หากผู้รับใบอนุญาตไม่จัดให้มีการตรวจติดตามผลิตภัณฑ์ตามข้อ 9.2 หรือ 9.3 หรือ 
ไม่ปฏิบัติตาม/ฝ่าฝืนพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 และที่
แก้ไขเพ่ิมเติม ส านักงานอาจพิจารณาปรับความถี่การตรวจติดตามระบบควบคุมคุณภาพของ
โรงงานเป็นทุก ๆ 1 ปี หรือตามที่ส านักงานก าหนดแล้วแต่กรณี 

9.4  การรับรองตนเอง (Self-declaration) 
ผู้รับใบอนุญาตสามารถรับรองตนเองโดยแจ้งข้อมูลตามแบบใบรับรองตนเองของผู้รับใบอนุญาต 
(Supplier’s declaration of Conformity : SDOC) ตามภาคผนวก ค ของหลักเกณฑ์และวิธีการ
ในการตรวจสอบเพ่ือการตรวจติดตามผล ผ่านระบบตรวจการอิเล็กทรอนิกส์ (E-Surveillance) 
เพ่ือให้ส านักงานใช้ประกอบการพิจารณาปรับความถี่การตรวจติดตามผลผู้รับใบอนุญาตตามข้อ 
9.2 และ 9.3 โดยส านักงานจะพิจารณาจากประวัติการตรวจติดตามผล ความสมบูรณ์ และความ
น่าเชื่อถือของข้อมูลที่แจ้ง 

10. การตรวจควบคุมผลิตภัณฑ์ 
10.1 หลักการทั่วไป 

เมื่อส านักงานได้รับเรื่องร้องเรียนหรือมี ข้อมูล/หลักฐานอันน่าเชื่อถือ หรือพบการกระท าที่เป็นการฝ่า
ฝืนกฎหมาย หรือมีเหตุอันควรสงสัยว่ามีการไม่ปฏิบัติตามหรือฝ่าฝืนกฎหมาย หรือเมื่อมีข้อกังวล
สาธารณะในวงกว้าง เกี่ยวกับคุณภาพของผลิตภัณฑ์ในท้องตลาด ส านักงานจ าเป็นต้องป้องกัน
ความเสียหายอันอาจจะเกิดแก่ประชาชน กิจการอุตสาหกรรม รวมถึงเศรษฐกิจของประเทศ 
ส านักงานอาจด าเนินการเพ่ิมเติมตามความเหมาะสม 

10.2 ผู้รับใบอนุญาตท า / น าเข้า 
10.2.1 กรณีผลการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ และ/หรือผลการตรวจระบบควบคุมคุณภาพไม่เป็นไป 

ตามมาตรฐาน  
10.2.2 กรณีเก็บตัวอย่างผลิตภัณฑ์ภายหลังการปรับปรุงแก้ไขของผู้รับใบอนุญาตเพ่ือตรวจพิสูจน์  

ให้ด าเนินการตามข้อใดข้อหนี่ง หรือตามท่ีส านักงานก าหนด ตามข้อ 9.2.1 หรือ 9.2.2 
10.3 ผู้ไม่ได้รับใบอนุญาต 

กรณีตรวจพบการท า การน าเข้า การจ าหน่าย หรือมีไว้เพ่ือจ าหน่ายซึ่งผลิตภัณฑ์ที่ไม่เป็นไปตาม
กฎหมาย อาจมีการเก็บตัวอย่างผลิตภัณฑ์เพ่ือตรวจพิสูจน์หรือตรวจสอบ และส านักงานจะส่ง
ด าเนินการทางกฎหมายต่อไป 
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11. เงื่อนไขท่ีผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติ 
ผู้รับใบอนุญาตต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขท่ีเลขาธิการส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมก าหนด 
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